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Czes¢ szczegbtowa

1 Opis techniczny wyrobu

Wkrety CS, CT, WKT i WKW sg wkretami samogwintujgcymi z hartowanej stali weglowej. Wkrety
pokryte sg warstwg ochrony antykorozyjnej Fe/Zn 12c. Przeznaczeniem wkretow jest
zastosowanie w konstrukcjach drewnianych.

1.1 Ksztatt i wymiary

Zewnetrzna $rednica gwintu jest nie mniejsza niz 6,0 mm i nie wieksza niz 8,0 mm. Calkowita
dtugos¢ wkretéw wynosi od 80 mm do 400 mm. Pozostate wymiary przedstawiono w Zatgczniku 1.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z Europejsk im
Dokumentem Oceny (zwanym dalej EAD)

Wkrety sg przeznaczone do fgczenia z elementami drewnianymi, gdy spetnione sg wymagania
dotyczace wytrzymalosci i trwatosci mechanicznej oraz bezpieczenstwa uzytkowania. Wkrety sg
stosowane przy tgczeniach drewnianych konstrukcji nosnych z elementami drewnianymi-:
- Lite drewno (drewno iglaste) o klasach wytrzymatosci C14 - C40 zgodnie z EN 338" /
EN 14081-1°
- Drewno klejone warstwowo (drewno iglaste) o klasie wytrzymato$ci co najmniej
GL24c/GL24h zgodnie z EN 14080°
— Fornir klejony warstwowo (LVL) zgodnie z EN 14374*, rozmieszczenie wkretéw tylko
prostopadle do ptaszczyzny forniréw
- Lite drewno klejone warstwowo zgodnie z EN 14080°
— Drewno klejone warstwowo zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng lub krajowymi
przepisami obowigzujgcymi w miejscu montazu

Wkrety mogg by¢ uzywane do taczenia nastepujgcych pityt drewnopochodnych lub stali z
elementami drewnianymi wymienionymi powyzej:
- Sklejka zgodna z EN 636+A1° i EN 13986+A1°
- Plyta OSB zgodna z EN 300" i EN 13986+A1°
- Plyta widrowa zgodna z EN 312° i EN 13986+A1°
- Plyty pilsniowe zgodne z EN 622-2°, EN 622-3" i EN 13986+A1°
- Plyty wiérowe cementowane zgodne z krajowymi przepisami obowigzujgcymi na
terenie budowy
- Plyty z litego drewna zgodne z krajowymi przepisami obowigzujgcymi na terenie
budowy

Piyty drewnopochodne powinny by¢ uktadane tylko od strony gtowki wkretu.

! EN 338 Drewno konstrukcyjne - Klasy wytrzymatosci

2 EN 14081-1 Konstrukcje drewniane — Drewno konstrukcyjne sortowane wytrzymatosciowo o
przekroju prostokgtnym — Czes$¢ 1: Wymagania ogoélne

3 EN 14080 Konstrukcje drewniane — Drewno klejone warstwowo — Wymagania

4 EN 14374 Konstrukcje drewniane — Fornir klejony warstwowo (LVL) — Wymagania

° EN 636+A1 Sklejka — Wiasciwosci techniczne

8 EN 13986 Ptyty drewnopochodne stosowane w budownictwie - Wiasciwosci, ocena zgodnosci i
znakowanie

! EN 300 Ptyty OSB - Definicja, klasyfikacja i wymagania techniczne

8 EN 312 Ptyty widrowe — Wymagania techniczne

o EN 622-2 Piyty pilsSniowe — Wymagania techniczne - Cze$¢ 2: Wymagania dotyczgce piyt
pil$niowych twardych

10 EN 622-3 Ptyty pilsniowe — Wymagania techniczne - Czes$¢ 3: Wymagania dla piyt pilsniowych o
Sredniej twardosci
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Zgodnie z EN 1995-1-1+A2" wkrety wykonane ze specjalnej stali nierdzewnej lub weglowej o d >
4 mm mogg by¢ stosowane w konstrukcjach drewnianych w warunkach klimatycznych
okreslonych klasami uzytkowymi 1 i 2. Zgodnie z EN 1995-1-1+A2 wkrety wykonane ze specjalnej
stali nierdzewnej lub weglowej o d < 4 mm mogg by¢ stosowane w konstrukcjach drewnianych w
warunkach klimatycznych okreslonych przez klase uzytkowania 1. W odniesieniu do warunkow
Srodowiskowych, na terenie budowy obowigzujg przepisy krajowe.

Nalezy uwzgledni¢ kategorie ochrony antykorozyjnej zgodne z EN ISO 12944-2.
Zastosowanie wkretéw ogranicza sie do dziatan statycznych i quasi-statycznych.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej opierajg sie na zatozonym minimalnym
okresie uzytkowania wynoszacym 50 lat, pod warunkiem, ze wkrety beda odpowiednio
uzytkowane i bedag podlegaty konserwaciji.

Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie mogg byc¢ interpretowane jako gwarancja udzielona
przez producenta lub Jednostke ds. Oceny Technicznej, lecz sg one traktowane jedynie jako
pomoc przy wyborze wiasciwych produktéw w zwigzku z przewidywanym ekonomicznie
uzasadnionym okresem uzytkowania przy pracach.

3 Wiasciwo sci uzytkowe wyrobu i informacje o metodach u  zytych do
ich oceny

Ocene przydatnosci do uzycia wkretow CT, CS, WKT i WKW, zgodnie z podstawowymi
wymaganiami roboczymi (BWR), przeprowadzono zgodnie z EAD 130118-01-0603.

Europejska Ocena Techniczna zostata wydana dla wkretéw na podstawie uzgodnionych danych i
informacji, przechowywanych przez Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p., ktore
okreslajg jakie wkrety zostaty poddane ocenie. Zmiany dot. wkretéw lub procesu produkcyjnego,
ktére mogg prowadzi¢ do niezgodnosci z przechowywanymi danymi i informacjami, powinny
zosta¢ zgtoszone do Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. przed wprowadzeniem
zmian. Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha s.p. zadecyduje, czy takie zmiany wptyng na
ETA i w konsekwencji na wazno$é oznakowania CE na podstawie ETA, a jesli tak sie stanie, to
czy konieczna bedzie dalsza ocena lub zmiany w ETA.

Tabela 1 Zasadnicze charakterystyki wyrobu

| Zasadnicza charakterystyka | Wiasciwosci uzytkowe

3.1 BWR 1: No$no$¢ i statecznosé

3.1.1 Wymiary Patrz Zatgcznik 1

3.1.2 Charakterystyczny moment uplastycznienia Patrz Zatgcznik 2

3.1.3 Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wycigganie | Patrz Zatgcznik 2

3.14 Charakterystyczna wytrzymato$é na Patrz Zatgcznik 2
przecigganie tba

3.15 Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie | Patrz Zatgcznik 2

3.1.6 Charakterystyczna granica plastycznosci Patrz Zatgcznik 2

3.1.7 Charakterystyczna wytrzymato$¢ na skrecanie Patrz Zatgcznik 2

3.1.8 Moment wkrecania Patrz Zatgcznik 2

3.1.9 Kat giecia Patrz Zatgcznik 2

3.1.10 Odpornos¢ na korozje Wkrety sa ocynkowane

galwanicznie

03.01.2011 | Odstepy, odlegtos¢ konca i krawedzi wkretéw
oraz minimalna grubo$¢-materiatu Punkt 3.1.11
drewnopochodnego

03.01.2012 | Modut slizgowy gtownie dla wkretow Nie oceniono wiasciwosci
obcigzanych osiowo uzytkowe;.

3.2 BWR 2: Bezpieczenstwo pozarowe

1 EN 1995-1-1+A2 Eurokod 5 Projektowanie konstrukcji drewnianych - Czes¢ 1-1: Postanowienia

ogolne - Reguty ogélne i reguly dotyczgce budynkow
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Zasadnicza charakterystyka Wiasciwosci uzytkowe

3.2.1 Reakcja na dziatanie ognia Wkrety samogwintujgce wykonane
sg ze stali weglowej
klasyfikowanej jako Euroclass Al,
zgodnie z decyzjg WE 96/603/WE,
zmieniong przez WE

3.3 BWR 3: Higiena, zdrowie i srodowisko

3.3.1 Zawartos¢, emisja i/lub uwalnianie substancji Producent przediozyt pisemng
niebezpiecznych deklaracje, ze produkt nie zawiera
kadmu ani zadnych innych
substancji niebezpiecznych.

BWR 4: Bezpieczenstwo uzytkowania i dostepnos¢ obiektow

Tak jak przy BWR 1

3.1 Nosnos¢ i stateczno $¢ (BWR 1)

Zalgcznik 2 zawiera zasadnicze charakterystyki wkretow CT, CS, WKT i WKW. Projekt i
konstrukcja powinny by¢ wykonane zgodnie z przepisami krajowymi obowigzujgcymi w miejscu
montazu zgodnie z formatem czes$ciowego wspoétczynnika bezpieczenstwa, np. zgodnie z EN
1995-1-1+A2.

3.1.1 Wymiary

Wymiary zostaly zmierzone zgodnie z przepisami normy EN 14592+Al1. Wymiary zostaly
udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 1.

3.1.2 Charakterystyczny moment uplastycznienia

Charakterystyczny moment uplastycznienia My zostat ustalony za pomocg testoéw, zgodnie z EN
409. Wyniki testéw zostaly udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.3 Charakterystyczna wytrzymato $€ na wyci gganie

Charakterystyczne parametry wyciggania faxox i faxoox ZoStaty okreslone w testach, zgodnie z EN
1382. Gestosé stosowanego drewna okre$lono w tabelach znajdujgcych sie w Zalgczniku 2.
Wyniki testu sg udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2 i odpowiednich raportach z badan.

Dla kgtdw a miedzy osig wkretu a kierunkiem przebiegu witdkien 15°<a<45° charakterystyczng
zdolnos¢ wyciggania Fay g rk okreélaogie wedtug rownania:
Faxark = Kax * faxgok - d - lef - (0k/350)™

gdzie
Kax wspéitczynnik stuzacy do uwzglednienia wptywu kata miedzy osig wkretu a kierunkiem
przebiegu widkien i dlugofalowego zachowania

kax = 0,3+(0,7-a)/45°
faxoox  krotkoterminowy charakterystyczny parametr wyciggania dla kata a miedzy osig wkretu a
kierunkiem przebiegu wtékien wynoszgcym 90° na N/mm?

d zewnetrzna Srednica gwintu wkretu w mm
let dtugos¢ penetracji czesci gwintowanej wkretu w elemencie drewnianym w mm
Pk gestosé charakterystyczna elementu drewnopochodnego w kg/m®

Dla kata a miedzy osig wkretu a kierunkiem przebiegu widkien 0°<a<15° spetnione zostaty
nastepujgce wymagania i mozna zastosowac odpowiednie réwnania:

1 fax,O,k/ fax,90,k 2 0.6

2. Dlugosé penetracji gwintowanej czesci wkretow powinna wynosic

4.d

lcf,rﬁq =min sin a

20.d

3. W lfgczeniach z wkretami umieszczonymi w elemencie drewnianym pod katem miedzy
osig wkretu a kierunkiem padania wtokien mniejszym niz 15°, nalezy uzy¢ co najmniej
czterech wkretow.
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3.1.4 Charakterystyczna wytrzymato $€ na przeci gganie tba

Charakterystyczny parametr przeciggania tba freaqxz0stat ustalony na podstawie badan, zgodnie z
EN 1383. Gestos¢ stosowanego drewna okreslono w tabelach znajdujacych sie w Zatgczniku 2.
Wyniki testow zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.5 Charakterystyczna wytrzymato $€ na rozci gganie

Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie fiensx Z0stata okreslona w drodze testéw, zgodnie
z EN 1383. Wyniki testow zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.6 Charakterystyczna granica plastyczno $ci

Charakterystyczng granice plastycznosci okreslono na podstawie testow, zgodnie z EN 1383.
Wyniki testow zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.7 Charakterystyczna wytrzymato $¢€ na skr ecanie

Charakterystyczna wytrzymatos¢ na skrecanie fy x zostala okre$lona na podstawie badan,
zgodnie z EN ISO 10666. Wyniki testéw zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.8 Moment wkr ecania

Charakterystyczny moment wkrecania Ry zostal ustalony na podstawie testow, zgodnie z EN
15737. Charakterystyczny wspotczynnik skrecania fi «/Riork = 1,5 zostat spetniony dla wszystkich
typdw wkretéw. Wyniki testéw zostalty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.9 Kat giecia
Kat giecia zostat okreslony dla kazdej probki. Wyniki testow zostaly udokumentowane w tabelach
w Zatgczniku 2.

3.1.10 Odporno $¢ na korozj e

Wkrety wykonane sg z hartowanej stali weglowej z ochronng warstwg antykorozyjng. Whkrety
pokryte sg warstwg ochrony antykorozyjnej Fe/Zn 12c.

3.1.11 Odstepy, odlegto §¢ od ko nca i kraw edzi wkr etéw oraz minimalna grubo $¢ materiatu
drewnopochodnego

Wkr ety obci gzane bocznie
W przypadku wkretéw CT, CS, WKT i WKW, minimalne odstepy, odlegtosci od konca i krawedzi
sg podane w EN 1995-1-1+A2, pkt 8.7.1.

Wkr ety obci gzone osiowo
W przypadku wkretow CT, CS, WKT i WKW, minimalne odstepy, odlegtosci od konca i krawedzi
sg podane w EN 1995-1-1, pkt 8.7.2 i w Tabeli 8.6.

3.1.12 Modut po slizgu gtéwnie dla wkr etéw obci gzanych osiowo
Nie okreslono wiasciwos$ci uzytkowe;.

3.2 Bezpiecze nstwo w przypadku po zaru (BWR 2)

3.2.1 Reakcja na ogie n

Wkrety samogwintujgce wykonane sg z hartowanej stali weglowej klasyfikowanej jako Euroclass
Al, zgodnie z decyzjg WE nr 96/603/WE, z pézniejszymi poprawkami wprowadzonymi przez WE.

3.3 Higiena, zdrowie i $rodowisko (BWR 3)

3.3.1 Zawarto $¢, emisja i/lub uwalnianie substancji niebezpiecznyc h

Producent przediozyt pisemng deklaracje, ze produkt nie zawiera kadmu ani zadnych innych
substancji niebezpiecznych.
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4 Zastosowany system oceny i weryfikacji
uzytkowych (dalej AVCP) ze wskazaniem podstaw prawnyc

stalo SCi

h

wia sciwo sci

Zgodnie z decyzjg 97/176/WE™ Komisji Europejskiej, obowigzuje(-g) system(y) oceny i weryfikacji
stalosci witasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011)

podany(-e) w ponizszej tabeli:

. . System(-y)
a Zmierzone Poziom(-y) o .
bl el )] zastosowanie(-a) lub klasa(-y) zaSW|adcz’en|a
zgodnosci
Zamocowania dla wyrobéw z Wyroby z drewna 3

drewna konstrukcyjnego

konstrukcyjnego

2 97/176/WE - Decyzja Komisji Europejskiej z dnia 17.02.1997r., opublikowana w Dzienniku
Urzedowym Wspélnot Europejskich nr L 73/19
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5 Szczegoty techniczne konieczne do wdro zenia AVCP,z zgodnie z
odpowiednim dokumentem EAD

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP okreslono w planie kontroli
zlozonym w Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.

Wydano w Pradze, w dniu 10.02.2020 r.

Przez

mgr inz. Maria Schaan
Kierownik Jednostki ds. Oceny Technicznej

Zalgczniki:
Zatgcznik 1 Wymiary i tolerancje wkretow DOMAX

Zatgcznik 2 Zasadnicza charakterystyka wkretéw DOMAX
Zatgcznik 3 Dokumenty pomocnicze
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Zatacznik 1 Wymiary i tolerancje wkr etéw DOMAX

Rysunek 1: Wkret, typ CT

Lgl

Rysunek 3: Wkret, typ WKT

W
Yy

mul

Rysunek 4: Wkret, typ WKW
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T Nominalna [ [mm] lg [mm] d [mm] dheag [Mm] ds [mm] dl [mm]
P Srednica Diugosc¢ | Wartos¢ | Tolerancja | Wartos¢ | Tolerancja | Wartos¢ | Tolerancja | Wartosé | Tolerancja | Wartos¢ | Tolerancja | Wartosé | Tolerancja
100 100 +2,5
120 120 +3
140 140 +3,5
160 160 +4
180 180 +4.5 +0
6,0 200 200 +5 80 +4 6,1 +0,2 12 +0,5 4,35 -0.05 4 +0,1

220 220 455 '
240 240 +6
260 260 +6,5
280 280 +7
300 300 +7,5
80 80 +2
100 100 +2,5 55 2,5

cS 120 120 +3
140 140 +3,5 80 +4
160 160 +4
180 180 +4.5
200 200 +5
220 220 +55 +0

8,0 240 240 +6 8,0 40,2 15 +0,5 5,75 -0.05 53 +0,13

260 260 +6,5 '
280 280 +7
300 300 +7,5 100 £5
320 320 +8
340 340 +8,5
360 360 +9
380 380 +9,5
400 400 +10
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- Nominalna | [mm] lg [mm] d [mm] dheag [MmM] ds [mm] dl [mm]
P Srednica Dlugos¢ | Wartosé | Tolerancja | Warto$¢| Tolerancja | Wartos¢ | Tolerancja | Wartos¢| Tolerancja | Wartos¢| Tolerancja | Wartos¢ | Tolerancja
100 100 +2,5
120 120 +3
140 140 +3,5
160 160 +4
180 180 +4.,5 +0
6,0 200 200 +5 80 +4 6,1 +0,2 15 +0,5 4,35 -0.05 4 +0,1

220 220 +55 ’
240 240 +6
260 260 +6,5
280 280 +7
300 300 +7,5
80 80 +2
100 100 +2,5 55 2,5
120 120 +3

cT 140 140 +3,5 80 +4
160 160 +4
180 180 +4.,5
200 200 +5
220 220 15,5 +0

8,0 240 240 +6 8,0 10,2 20 +0,5 5,75 005 5,3 +0,13

260 260 +6,5 '
280 280 +7
300 300 +7,5 100 5
320 320 +8
340 340 +8,5
360 360 +9
380 380 19,5
400 400 +10
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- Nominalna | [mm] lg2 [mm] lg2 [mm] d [mm] dheag [Mm] ds [mm] dl [mm]
» Srednica | Dlugo$é | Wartos$é¢ | Tolerancja | Warto$é | Tolerancja | Warto$é | Tolerancja | Warto$é | Tolerancja | Wartosé | Tolerancja | Warto$é | Tolerancja | Warto$é | Tolerancja
180 180 +4.,5
200 200 5
220 220 +5,5
240 240 +6
260 260 6,5 +0
WKT 8,0 280 280 7 100 +5 60 +2 8,0 0,2 20 0,5 5,75 2005 53 0,13
300 300 +7,5 '
330 330 8,5
360 360 +9
400 400 9,5
450 450 +10,5
180 180 +4.,5
200 200 5
220 220 +5,5
240 240 +6
260 260 6,5 +0
WKW 8,0 280 | 280 £7 100 +5 60 +2 8,0 +0,2 10,5 hysd 575 | 00 53 | 013
300 300 +7,5 ’ ’
330 330 8,5
360 360 +9
400 400 9,5
450 450 +10,5
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Zatacznik 2

Zasadnicza charakterystyka wkr

3.1 Nosnos¢ i statecznos¢ (BWR 1)

Tabela 2 Wkret DOMAX CS

etéw DOMAX

3.1.2 | Charakterystyczny moment uplastycznienia
g [mm] czes$é gwintowana czes$é wygtadzona
My« (Nmm) 6,0 8540 15930
8,0 20840 39220
3.1.3 | Charakterystyczna wytrzymato$é na wycigganie
g [mm] D{lrfngglsc Rad. Tag. Wzdhuz
faxk (N/mm?) 6,0 180 17,85(%) 19,18() 8,88(*)
80 160 18,45(*) 16,10(*) 14,48(*)
' 240 22,05(*) 22,17(%) 11,28(*)
3.1.4 | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na przecigganie tha
@ [mm] Rad. Tag.
freadx (N/mm?) 6,0 17,52 (**) 10,41 (**)
8,0 11,90 (**) 17,78 (**)
3.15 | Charakterystyczna wytrzymato$é na rozcigganie
g [mm]
frens k (KN) 6,0 13,31
8,0 23,17
316 | Charakterystyczna granica plastycznosci
g [mm]
Rpo2 (MPa) 6,0 1053,71
8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspotczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosc na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wkrecanie w drewnie)
firsc / Riork : Esmom] 11,11/2,81 = 3,95
(Nm) / (Nm) : : ==
8,0 25,65/5,40 = 4,75
3.1.9| Kat giecia
g [mm]
Kat giecia (°) 6,0 50,70°
8,0 42,70°

* gesto$é drewna 350 kg/m®

** gestos¢ drewna 380 kg/m®
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Tabela 3 Wkret DOMAX CT

3.1.2 | Charakterystyczny moment uplastycznienia
g [mm] czes$é gwintowana czesé wygladzona
My« (Nmm) 6,0 8540 15930
8,0 20840 39220
3.1.3 | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wycigganie
Dlugos$
g [mm] ¢ Rad. Tag. Wzdhuz
2 [mm]
fasc i (N/mm?©) 6.0 180 | 17.85() | 19.18() | 8.88(")
8.0 160 18,45(*) | 16,10(*) 14,48(*)
' 240 22,05(*) | 22,17(% 11,28(*)
3.1.4 | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na przecigganie tha
g [mm] Rad. Tag.
freadx (N/mm?) 6,0 24,74 (*%) 23,83 (**)
8,0 16,31 (**) 31,56 (**)
3.15 | Charakterystyczna wytrzymato$é na rozcigganie
g [mm]
frens k (KN) 6,0 13,31
8,0 23,17
3.1.6 | Charakterystyczna granica plastycznosci
g [mm]
Rpo.2 (MPa) 6,0 1053,71
8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspétczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosé na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wkrecanie w drewnie)
fior / Ruon ° Esmom] 11,11/2,81 = 3,95
(Nm) / (Nm) : : =
8,0 25,65/5,40 = 4,75
3.1.9 | Kat giecia
g [mm]
Kat giecia (°) 6,0 50,70°
8,0 42,70°

* gestos$é zastosowanego drewna 350 kg/m®
** gestosé zastosowanego drewna 380 kg/m®
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Tabela 4 Wkret DOMAX WKT

3.1.2 | Charakterystyczny moment uplastycznienia
g [mm] czes$é gwintowana czesé wygladzona
My i (Nmm) 8.0 20840 39220
313 | Charakterystyczna wytrzymato$é na wycigganie
Dlugos$
2 @ [mm] ¢ Rad. Tag. Wzdhuz
faxk (N/mm?) [mm]
8,0 240 22,05(*) | 22,17(%) 11,28(*)
3.1.4 | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na przecigganie tha
2 g [mm] Rad. Tag.
frea (N/mm°) 8,0 15,85 () 23,78 ()
3.15 | Charakterystyczna wytrzymalo$é na rozcigganie
g [mm]
ftens,k (kN) 8,0 23,17
3.16 | Charakterystyczna granica plastycznosci
g [mm]
Roo2 (MPa) 8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspotczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosc na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wkrecanie w drewnie)
ftor,k/ Rtor,k 2 [mm]
(Nm) / (Nm) 8,0 25,65/5,40 = 4,75
3.1.9 | Kat giecia
TN @ [mm]
Kat giecia (°) 8.0 42.70°

* gestos$é zastosowanego drewna 350 kg/m®
** gestos¢ zastosowanego drewna 380 kg/m?

Tabela 5 Wkret DOMAX WKW

3.1.2 | Charakterystyczny moment uplastycznienia
g [mm] czes¢ gwintowana czesc wygladzona
My (Nmm) 8,0 20840 39220
3.1.3 | Charakterystyczna wytrzymato$é na wycigganie
Dlugos
2 @ [mm] ¢ Rad. Tag. Wzdhuz
faxk (N/mm°®) [mm]
8,0 240 22,05(*) | 22,17(%) 11,28(*)
3.1.4 | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na przecigganie tha
2 g [mm] Rad. Tag.
frea (N/mm’) 8.0 38,86 (%) 37,11 (%)
3.15 | Charakterystyczna wytrzymato$é na rozcigganie
g [mm]
ftens,k (kN) 8,0 23,17
316 | Charakterystyczna granica plastycznosci
g [mm]
Reo2 (MPa) 8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspotczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosc na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wkrecanie w drewnie)
ftor,k / Rtor,k 9 [mm]
(Nm) / (Nm) 8,0 25,65/5,40 = 4,75
319 | Kat giecia
Lo @ [mm]
Kat giecia (°) 8.0 42.70°

* gestos$é zastosowanego drewna 350 kg/m®
** gestosé zastosowanego drewna 380 kg/m®
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Zatgcznik 3 Dokumenty pomocnicze

[1] Europejski Dokument Oceny EAD 130118-01-0603, Wkrety i prety gwintowane do
stosowania w konstrukcjach drewnianych (wydanie z marca 2019 r.)

[2] Raport z testéw nr 070-056999 z dnia 03.10.2019 r., dotyczacy testédw wytrzymatosci
mechanicznej, stabilnosci i wyznaczania wymiaréw wkretéw, wydany przez Technicky a
zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p., Republika Czeska

[3] Oswiadczenie o substancjach niebezpiecznych wydane przez DOMAX Sp. z 0.0. z dnia
13.12.2018 r.
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